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CZESCI SKEADOWE WIECZNEGO PIORA

Korpus

Nakrywka

Klips

Koncowka nakrywki

Czg$¢ przednia

Stalowka

Wktadka nakrywki z mocowaniem klipsa i koncowki

Mechanizm napelniania

System doprowadzania atramentu z przewodem przeplywu atramentu, kolektorem i komora
wyréwnawcza cisnienia

SYSTEMY NAPELNIANIA

. Naboje:

wieczne piora moga by¢ napetniane wylacznie nabojami
Tloczki:
wieczne piora moga by¢ napetlniane wylacznie z katamarza. Mechanizm ttoczkowy
jest na state osadzony w korpusie. Caly korpus stanowi jedna, nierozbieralna czgs¢.
Zmienny system napeliania:
wieczne pidra moga by¢ napelniane zardwno przy uzyciu naboi jak i przy uzyciu
konwertera, z katamarza. Systemy te sa wymienne.

SCHEMAT DOPLYWU ATRAMENTU

Przewo6d doprowadzajacy atrament (sptywak)
Kolektor

Komora wyréwnawcza ci$nienia

Koncowka stalowki
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PRODUKCJA STALOWEK
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Dziurkowanie i dogniatanie

wykroju (dwa zabiegi)

Pierwszy ksztatt formowania stalowki
Drugi ksztalt formowania stalowki
Ksztatt ostateczny formowania staléwki

Napawanie ziarna
Wygladzanie ziarna od gory

Wygtadzanie ziarna od spodu

Wygladzanie bokow

Hartowanie staléwki przez ogrzanie

. Nacinanie stalowki
. Wygtadzanie rozcigcia od gory i od dotu

. Wygladzanie wewngtrznych $Scianek rozcigcia
. Polerowanie stalowki
. Przygotowanie do pokrycia rutenem (1-sza warstwa)
. Przygotowanie do pokrycia rutenem (2-ga warstwa)
. Przygotowanie do pokrycia rutenem (3-cia warstwa)
. Platerowanie rutenem
. Zdejmowanie ptaszcza ochronnego
. Zamykanie ramion staléwki
. Polerowanie koncowe

. Kontrola ostateczna




SZEROKOSCI STALOWEK

Staléwki proste

Stalowki proste sa uzywane najczgsciej posiadaja rownomiernie zaokraglona koncowke
i nadaja si¢ do kazdego pisma i sposobu trzymania piszacego. Wybdr szerokosci stalowki
jest w pierwszym rzedzie uzalezniony od osobistych upodoban i stylu. Obowiazuje
zalecenie: im mniejsze pismo, tym ciensza staldowka.

Stalowki skosne

Stalowki te sa Scigte pod okreslonym katem. Daje to w efekcie ciensza ,.kreskg do gory”
1 szersza ,.kreske¢ do dotu”. Powstaje przez to charakterystyczny obraz pisma. Praworgczni
dobieraja stalowki ze skosem lewym, leworgczni ze skosem prawym.

Stalowki do pisania kursywa

Stalowki te przeznaczone sa do pisania ozdobnego (kaligrafowania) maja proste koncowke.
Reaguja one szczegodlnie na zmienny docisk piszacego i1 przeznaczone sa do wolnego,
metodycznego pisania.

Skosne stalowki do pisania kursywa
Dzigki zukosowaniu, tymi stalowkami, réwniez bez specjalnego wzmacniania nacisku,
mozna uzyska¢ bardzo charakterystyczny obraz pisma. Ich uzywania zalecamy jednakze
tylko osoba wy¢wiczonym w pisaniu.



